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MittCon:s Lyftbord &r byggda for att jobba sakert och med lang livslangd, men for att kunna
na detta ar det aven viktigt att service och underhall skots enligt beskrivningen i denna
handbok.

Alla MittCon Lyftbord &r i sitt grundutférande byggda i enlighet med géllande
lyftbordsstandard SS- EN1570. Denna standard anger sakerhetskrav for lyftbord som
anvands for lyftning och/eller sdnkning av material och/eller personer som medfdljer for
forflyttning av materialet som transporteras av lyftbordet, upp till en vertikal rérelse av 3,0 m.

Lyftbordet ar byggt och dimensionerat efter specifikationer fran er som kund. Skulle bordet
anvandas till annat an det var avsett for, frantar vi oss allt ansvar.

Anvandaren bdr lasa dessa instruktioner mycket noggrant, fér att kunna reducera eller helt
eliminera risken for fel handhavande av Lyftbordet.

Vi frantar oss allt ansvar for olyckor orsakade av @andrade instéallningar p& hydraulaggregat
etc.

Se till att Lyftbordet star plant och &r val forankrat, dar det ar nddvandigt, innan ni startar.

Kontrollera att matningsspanning ar ratt enligt vad ni bestallt och att en behdérig fackman
gjort installationen enligt gallande norm. Exempelvis satt in huvudbrytare med motorskydd.

Kontrollera dagligen sa att inga sakerhetsfunktioner sdsom klamskyddsram eller nédstopp
ar satt ur funktion.

Barn och djur skall hallas pa sékert avstand fran Lyftbordet for att forhindra onédiga skador,
exempelvis att de kryper in i saxen.

Innan nagot arbete dver huvud taget paborjas i ett Lyftbord skall bordet sta sparrat pa de
inbyggda servicesparrarna och vara obelastat. Anvand alltid skyddsglaségon vid arbete
med hydraulsystemet.

Kontrollera dagligen att ingen hydraulolja lackt ut. Torka omedelbart upp eventuell spilld
olja, sa att inte nagon halkar. Kom aven ihdg att hydraulolja kan vara allergiframkallande
eller ge hudirritationer, sé vid hudkontakt bér man omedelbart tvatta sig noggrant.

Oppna ej elsystemet utan att forst ha brutit all strom p& huvudbrytaren till Lyftbordet.
Ingrepp pé det elektriska systemet bor endast géras av behorig personal. Forandringar i
funktionen bor endast goras i samrad med MittCon.

Ar Lyftbordet automatikstyrt fran en PLC-anlaggning far absolut inga servicejobb utféras
forran Lyftbordet ar 1&s-sakrat pa PLC-styrningen. Servicesparrarna skall vara nedfallda och
bordet obelastat.

Skruvar, muttrar etc. i fasten och cylinderinfastningar skall regelbundet kontrolleras s& att
de ej har vibrerat |6s.

Kontrollera att allt kablage ar intakt. Finns antydan till onormalt slitage pa en kabel, ta direkt
kontakt med en fackman for atgard.

Lyftborden &r i sitt standardutférande ej avsedda for personbefordran. Personbefordran far
endast forekomma pa speciellt utformade “hisslyftbord”.
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TEKNISK BESKRIVNING AV LYFTBORDET

Bordskivan i slatplat som standard, avsedd for utbredd last.

Klamskyddsramen utrustad med stoppautomatik som
stoppar sankrdrelsen vid beréring och fordrar en kvittens pa
uppknappen innan man ater kan sanka.

==MiTTGoN==]

Skyddsramsbrytarna
ar i tvangsbrytande
utférande. Placerade
under bordskivan.

Hydraulslang som
dverfér hydrauloljan
fran hydraulaggregatet
till hydraulcylindrarna
under hogt tryck.

Fasthal det finns fyra
fasthal i bottenramen
for fastsattning med
expanderbult.

Bottenramen som
skall sta pa sa plant i
underlag som mdjligt.

Lépklossarna ar i stort
sett underhallsfria och
sjalvrensar Iépbanorna.

Yttre armpar

Il

Elsystemet

Inre armpar

Fasten i
underhalls-
fritt material.

Hydraulaggregatet
kan férekomma bade
inbyggt eller fristdende.
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Hydraulcylindrarna ar
Lyftbordets muskler och éverfér
kraften fran hydraulaggregatet
till saxarna. De &r naturligtvis
utrustade med
slangbrottsventiler.

Servicespérrarna sitter
latt atkomliga pa
ytterarmens utsida.

Grénsstéllare for 6vre eller
nedre pos., ar ett tillbehdr. De
monteras pa en ankarskena
som gor instéllningen mycket

Manéverlada
for lyftbordets
rérelser.

enkel och noggrann.
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SKYLTAR

MASKINSKYLT
Placerad pa en ytterarm.

TYP - TYPE S-1 ,0/0,86 Typbeteckning
MAX LAST KG - MAX LOAD KG 1000 Max belastning
NUMMER - NUMBER 1004869 Tillverkningsnummer

TILLVERKAD AR-YEAR 2010 Tillverkningsér

SKYDDSKLASS - PROTECTION  |P 54 C € Skyddsklass

CE-markning

Tillverkare - Manufacturer: Till K
MITTCON i
. SE-840 73 Bispgarden
www.mittcon.se Sweden

MECHANICALLY LOCKING DEVICE SERVICESPARR-SKYLTEN
ABSENKSPERRE Visar var servicesparrama sitter, latt
SERVICESPARR atkomliga pa ytterarmens utsida.

VARNINGS-SKYLTEN
Placerad pa bordskivan.

SE Upp | ATTENT'ON | ACHTUNG | Varningsskylt som varnar for:

Klamrisk pa fotter, -hander, forbud
mot personbefordran, punktlaster,
och att utsatta lyftbordet for mycket

fuktiga utrymmen.

MAXLAST-SKYLTEN
Placerad pa bordskivan.

Varningsskylt som talar om
1 g maxgransen ar for utbredd last.

——MITTCON™

SPANNINGS-SKYLTEN

Placerad pa elsystemets lock.
Varnar for att det finns hég spanning.
Endast behorig personal bor 6ppna
locket da huvudbrytaren ar
franslagen.
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INSTRUKTIONER FOR IGANGKORNING

Kontrollera s& att Lyftbordet inte ar transportskadat, anmal isafall skadan
omgaende till fraktbolaget. Kontrollera aven att data

pa maskinskylten stammer mot den modell ni képt. Skulle det

inte stamma, ta omgaende kontakt med din leverantor for korrigering.

Dra ut elsystemets provkorningstradar (pa inbyggda hydraulaggregat) som man kan n& underifran
och anslut till stromuttag. Tryck in upp-knappen sa hojs bordet. Skulle ej bordet héjas se
fels6kningsschemat. Anslutning av Lyftbord skall géras av fackman.

,m Brun/Brown/Braun
J@ Svart/Black/Schwarz
- N Bl&/Blue/Blau

== SN Gron-Gul/Green-Yellow/Grin-Gelbe

1x230V/50Hz
3x230V/50Hz
3x400V/50Hz

Kor upp Lyftbordet och sank ned det pa sparrarna. Servicesparrarna sitter latt atkomliga pa

ytterarmens utsida.
Inget arbete far forekomma i Lyftbordet innan det a&r mekaniskt sparrat.

Vid forflyttning eller nedsénkning i grop skall man anvénda harfér
avsedda gaffelutrymmen under Lyftbordet, lyftéglor om sadana

finns eller 1agga stroppar runt hela Lyftbordet. Man far under inga
omstandigheter befinna sig under eller invid Lyftbordet da det hanger

i stroppar eller gafflar, utifall stropparna skulle ge vika.

Se till att stropparna inte skadar klamskyddsramen i skivans underkant.

Innan Lyftbordet placeras i en ev. grop, bor man kontrollera gropens matt enligt nedan.
Se aven till att gropen ar slat i botten eftersom bottenramen ej ar sjalvbarande.
Dar sa behovs, ex. utomhus skall groparna ha avloppsbrunn.

L

Grop sedd i snilt

03B, 03x8

. RN N .

100

Grop sedd uppifran

po g L= Lyftbordets langd + 30 mm.
Anslutningsrdr fér elkablar och/eller hydraulslang. B= Lyftbordets bredd + 30 mm.

H= Lyftbordets héjd +10 mm.

Avlopp (efter behov)

Diagonalmatten A och C skall vara exakt lika.
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Om Lyftbordet skall anvandas for att kdras pa och av med truck eller gaffellyftvagn etc. , skall man
alltid placera den fasta sidan mot pakorningssidan nar Lyftbordet &r i sin 6vre position (se fig. nedan).

Nar Lyftbordet placerats i gropen efter vara instruktioner bor man fixera
det med expanderbult eller likvardigt, i de befintliga halen som finns i
bottenramen. Haldiametern ar 15 mm, i specialfall kan de vara stérre.
Kom ih&g att Lyftbordet skall vara sparrat innan arbetet paborjas.

Nu kan man pabdrja fast elektrisk installation. Montera in en huvudbrytare enl. EN 60204-1, med
motorskyddsfunktion.

Fast installation skall alltid utféras av en installatér med nédvéandig behdrighet. Nar installationen &r
fardig skall man utféra funktionstest for att se att alla séakerhetsfunktioner fungerar.

Stoppknappen bryter ut alla elektriska funktioner i Lyftbordet.

Uppknappen med "déd mans grepp” vilket innebar att Lyftbordet
stannar da man slapper knappen.

Nedknappen med "déd mans grepp” vilket innebar att Lyftbordet
stannar da man slapper knappen.
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ELMOTORN (3-FAS UTF.)

kW 230V 400V 500V
Mérkstrom | Sakring (A) | Méarkstréom | Sakring (A) | Méarkstrom | Sakring (A)
(A) (A) (A)
0,37 2,1 4 1,2 4 0,9 2
0,55 2,7 4 1,6 4 1,2 4
0,75 3,4 6 2 4 1,5 4
1,1 4,4 6 26 4 2 4
1,5 6 16 35 6 2,6 4
2,2 8,7 20 5 10 37 10
3 11,5 20 6,6 16 5 10
4 14,7 25 8,5 20 6,4 16
5,5 19,8 35 11,5 25 8,5 20
7,5 26,5 50 15,5 35 11,5 25
11 39 63 22,5 35 17 35
15 52 80 30 50 22,5 35
18,5 62 100 36 63 27 50
22 74 100 43 63 32 63
30 98 125 57 80 43 63
Kopplingsplint elmotor

© © ©
L2 Lsa L+~ L2~ Ls
Markspénning 3-fasmotor Matningsspéanning
380/220 V 50Hz 220 V/50Hz 380 V//50Hz
400/230 V 50Hz 230 VI50Hz 400 VV/50Hz
660/380 V 50Hz 380 V/50Hz 660 V/50Hz
500/290 V 50Hz - 500 V/50Hz
420/240 V 50Hz 240 V//50Hz 420 \//50Hz
440V 60Hz - 440 V/60Hz
480V 60Hz - 480 V/60Hz
Andringav rotationsriktning pa elmotor
Motoraxel
Kopplingsplint
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HYDRAULAGGREGAT

Tryckkompenserad strypventil for Tryckport, anslutning av hydraulslang.
sankrorelsen (konstantflodesventil). Den
gor att lyftborden gar lika fort belastade
som obelastade. Lossa lasmuttern och
skruva sexkantskruven medurs for att 6ka
sankhastigheten och moturs for att sanka
den. OBS glém ej att skruva at lasmuttern
efter installning for undvikande av
oljelackage. (Modell 2)

Tryckbegransningsventil for installning
av arbetstryck (normalt installd p& 130-150
Bar).

Oljetank, oljan bér bytas minst
varannat ar for undvikande av drift-
stérningar.

Tryckkompenserad strypventil fér
séankrorelsen (konstantflodesventil). Den
gor att lyftborden gar lika fort belastade
som obelastade. Lossa lasmuttern och
skruva insexskruven medurs for att
minska sankhastigheten och moturs for att
hoja den. OBS glom ej att skruva at
lasmuttern efter installning for undvikande
av oljelackage. (Modell 3)

Sankventil och ventilspole.

Nodsankningsventil
finns som tillbehdr.
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BELASTNINGSRAD FOR BORDSKIVAN

Standardbordskivan ar dimensionerad for helt utbredd belastning. Den far under inga omstandigheter
utsattas for punktbelastning, som exempelvis truckhjul etc. For det andamalet har MittCon speciella
bordskivor.

|
|
|
i
i
e t00%avmarkastn | -

Man kan docktolerera en viss snedbelastning enligt nedastaende:

50% av maérklasten

33% av rqa'irklasten
i
|
f
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FELSOKNINGSSCHEMA

FEL

ORSAK

ATGARD

#1 Bordet gar ej upp, trots att
motorn startar.

#2 Bordet gar ryckigt da det
narmar sig topplaget.

#3 Bordet orkar ej lyfta utlovad
last.

#4 Bordet gar ej att sanka.

#5 Bordet sjunker da det ej
anvands.

#6 Bordet stannar ej da
skyddsramen paverkas.

#7 Hela elsystemet verkar vara
stromlost, inga funktioner gar.

#1.1 Elmotorn roterar &t fel hall.
#1.2 For lite olja i oljetanken.

#2.1 For lite olja i hydraul-
aggregatets oljetank.

#3.1 Fel spanning inkopplad pa
elmotorn.

#3.2 Arbetstrycket for lagt stallt
pa tryckbegransningsventilen.

#4.1 Klamskyddsramen ar
paverkad.

#4.2 Strypventilen kan vara for
mycket strypt.

#4.3 Strypventilen kan vara for
mycket 6ppen sa att slang-
brottsventilerna slagit till.

#5.1 Skrap fran hydrauloljan
har fastnat i elventilen.

#5.2 Cylinderpackningen &r ej
tat, olja trdnger ut genom
draneringshalet langst upp pa
hydraulcylindern.

#6.1 Troligtvis har sékerhets-
avstandet mellan skyddsrams-
brytaren och skyddsramen
blivit for stort.

#6.2 Skyddsram deformerad.
#6.3 Elektriskt fel.

#7.1 Stoppknappen pa
mandverladan ar intryckt.

#7.2 Sakring har l6st ut i
elcentralen.

#7.3 Sakringen i elsystemets
primar- eller sekundarkrets har
Iost ut.

#1.1 Skifta tva faser, motorn
skall rotera medurs fran flakt-
sidan sett (se elmotorsidan).
#1.2 Fyll pa olja enligt rekom-
mendationstabellen (se
hydrauloljesidan).

#2.1 Fyll pa olja enligt rekom-
mendationstabellen (se
hydrauloljesidan).

#3.1 Kontrollera matnings-
spanningen och motorblecken
péa elmotorn (se elmotorsidan).
#3.2 Stall upp trycket pa tryck-
begransningsventilen (se
hydraulaggregatsidan).

#4.1 Kontrollera att ingen
brytare ar paverkad i skydds-
ramen.

#4.2 Oppna strypventilen lite
grann pa hydraulaggregatet.
#4.3 Skruva igen strypventilen
lite.

#5.1 Ta los ventilen och blas
den ren, OBS glém ej att sparra
bordet innan ventilen skruvas
|6s. Om detta inte hjalper, byt
da till en ny ventil.

#5.2 Byt cylinderpackning.

#6.1 Justera skyddsramen pa
justermuttrarna eller pa brytaren
sa att avstandet blir det ratta
(0,7-1mm).

#6.2 Om skyddsramen ar
mekaniskt deformerad, se till att
fa den justerad omgéende.

#6.3 Felsok och atgarda elfelet.

#7.1 Aterstéll stoppknappen.
#7.2 Byt eller aterstall
sakringen. FOrsok hitta orsaken
till att den Ioste ut.

#7.3 Stang av all strom-
forsorjning till elsystemet pa
huvudbrytaren. Oppna locket
och byt ut glassakringen (1A)
pa primarsidan och (2A) pa
sekundarsidan.
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HYDRAULOLJA

MittCon:s hydraulsystem &r alltid fyllda med en hogvardig hydraulolja, det ger en lang problemfri drift.
Vara hydraulsystem innehaller komponenter som &r tillverkade med mycket hdg precision.

I hydraulsystemen forekommer stora glidhastigheter mellan ytor, tryckvaxlingar p& hundratals bar och
varierande temperaturer.

Detta staller hdga krav pé renlighet och réatt viskositet pa hydrauloljan. En alltfor 1ag viskositet leder till

en snabb forslitning av hydraulpumpen pga foér tunn oljefilm.

En alltfér hodg viskositet skadar snabbt hydraulpumpen pga kavitation, pumpen orkar inte suga
hydrauloljan.

Rekommenderad viskositet vid normal drift: 20-50 mm?2/s. MittCon levererar med 32.

Hydraulsystemet fungerar stérningsfritt endast med rena hydrauloljor avsedda for hydraulsystem.
Anvandning av motorolja begransar Iuft- och vattenavskiljningsformagan, vilkket medfor mer fukt i
systemet med péaféljande korrosionsskador pa ventiler, pumpar etc.

HYDRAULSYSTEMETS LIVSLANGD

Crent

Rent

Slitage —

__.--"‘"H

Drifttid ——=

Dessa kurvor visar tydligt vikten av ett regebundet underhdll med oljebyten, man ser aven att efter
forsta tidens inkdrning &r det viktigaste oljebytet.

OLJEREKOMMENDATIONSTABELL
Fabrikat Inomhus Utomhus Processdrift
OKQ8 Haydn 32 Hindemith LT Hindemith SH 68
Shell Tellus Oil 32 Tellus Oil TX 32 Tellus Oil S 46
Statoil Hydraway HMA 46 Hydraway HVX 32 Hydraway HMA 68
Mobil Mobil DTE 13M Mobil Flowrex 1 Mobil DTE 25
Castrol AWH-M 32 AWV 32 AWH-M 46 alt. 68
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UNDERHALL & OVERSYN

For att fa en sa problemfri drift och en sa lang livslangd som mojligt, maste Lyftborden ses over
regelbundet.

Underhallet skall ocksa forebygga att inga skador kan uppsta pa anvandare av Lyftborden.

Ett daligt underhallet Lyftbord kan vara direkt farligt att anvanda, sarskilt om sékerhetssystemen ar
satt ur funktion.

For att forhindra provisoriska lagningar som kan vara farliga for anvandare och/eller produktionen,
rekommenderar ett visst reservdelslager for kategorierna 2 & 3 (se nedan).

Vi brukar dela in Lyftborden i tre kategorier:
Kategori 1: Normal anvandning , Lyftbord som anvands upp till c;:a 100 lyft/dygn. Dessa bord kraver
ett minimum av underhall, dock regelbunden Gversyn.

Kategori 2: Ho6g-Drift anvandning , Lyftbord som anvéands upp till c:a 500 lyft/dygn. Dessa bord
kraver en regelbunden éversyn och underhall.

Kategori 3: Process-Drift anvandning , Lyftbord som kérs regelbundet, oftast 24 tim/dygn.

>500 lyft/dygn. Dessa bord krdver en mycket nogrann, regelbunden &6versyn och
underhall.

Oversyn och underhall avser i sin tur tre olika grundomraden péa Lyftborden:
Omrade 1: Mekanisk 6versyn avser kontroll av axlar, cylindertappar, lager, fasten, lopklossar etc.

Omrade 2: Hydraulisk 6versyn avser kontroll av slangar, nipplar, hydraul-cylindrar,
hydraulaggregat etc.

Omrade 3: Elektrisk 6versyn avser kontroll av kablar, forskruvningar, brytare, manoverdon,
matningskablar etc.

FORS INDUSTRIER AB INDUSTRIVAGEN 21 SE-S.:]O 73 BISPGARDEN SWEDEN
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SERVICE-UNDERHALL & OVERSYN

S-modell

DH-madell

__ Pos Normal anvandning H6g-Drift anvandning Process-Drift anvéndning
1 | Ovre lankledlager smorj 2 ggr/ar smorj 2 ggr/manad smorj 2-3 ggr/vecka
2 | Nedre lankledlager smorj 1 ggr/ar smorj 1 ggr/manad smérj 1-2 ggr/ivecka
3 | Centrumaxel ingen smorjbarhet smorj 2 ggr/manad smorj 2-3 ggr/vecka
4 | Lopklossar kontrollera slitage 2 ggr/ar kontrollera slitage 2 ggr/méanad kontrollera slitage 2 ggr/vecka
5 | Fésten kontrollera skruvar 2-3 ggr/ar kontrollera skruvar 2 ggr/manad kontrollera skruvar 2 ggr/vecka
6 | Skyddsram funktionskontroll varje dag funktionskontroll varje dag funktionskontroll varje dag
7 | Slangar och nipplar kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen
8 | Ovre cylindertapp kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen
9 | Nedre cylindertapp kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen
10 | Hydraulcylindrarna kontrolleras vid synbart lackage kontrolleras vid synbart lackage kontrolleras vid synbart lackage
TW-modell @\E.N-m odell
@\ = . o/®
R \_ , &
Pos Normal anvandning H6g-Drift anvndning Process-Drift anvédndning
1 | Owre lankledlager smorj 2 ggr/ar smérj 2 ggr/méanad smorj 2-3 ggrivecka
2 | Nedre lankledlager smorj 2 ggr/ar smorj 2 ggr/ménad smorj 2-3 ggrivecka
3 | Centrumaxlarna (2/3st) ingen smorjbarhet smorj 2 ggr/manad smdrj 2-3 ggrivecka
4 | Ledaxlarna (2/4st) ingen smorjbarhet smorj 2 ggr/ménad smoérj 2-3 ggr/vecka
5 | Lopklossar kontrollera slitage 2 ggr/ar kontrollera slitage 2 ggr/manad kontrollera slitage 2 ggr/vecka
6 | Féasten kontrollera skruvar 2-3 ggr/ar kontrollera skruvar 2 ggr/manad kontrollera skruvar 2 ggr/vecka
7 | Skyddsram funktionskontroll varje dag funktionskontroll varje dag funktionskontroll varje dag
8 | Slangar och nipplar kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen
9 | Ovre cylindertapp kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen
10 | Nedre cylindertapp kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen kontrolleras dagligen
11 | Hydraulcylindrarna kontrolleras vid synbart lackage kontrolleras vid synbart lackage kontrolleras vid synbart lackage
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TILLATET ANTAL LYFT/DYGN FOR
MITTCON-LYFTBORD
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% Procent av marklasten pa lyftbordet.

S Max antal lyft per dygn som lyftbordet far koras.

1 Maxkurva for standardlyftbord med en lyft- / sinkhastighet pa max 70 mm/s.

2 Maxkurva for processbord med en lyft- / sankhastighet pa max 70 mm/s.
Processlyftbord:

Lyftbord som &r utrustade med bl.a. smorjbara centrumlager och armleder, fristdende

hydraulaggregat, storre oljetank fér kylningens skull, kontinuerlig motordrift och eventuellt
centralsmorjsystem.

FORS INDUSTRIER AB INDUSTRIVAGEN 21 SE-840 73 BISPGARDEN SWEDEN
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MATERIAL- & PRODUKTDEKLARATION

MittCon lyftbord &r tillverkade av material som gar att atervinna eller som kan ateranvandas. Speciella
foretag tar hand om uttjanta lyftbord och tiltar monterar ner dem och tar tillvara de material som kan
atervinnas.
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